武汉职业技术学院

班级           姓名             学号        总分                   

 冷冲模 课程考试试卷  (A卷)
一、填空（每空2分，共20分）

1、冲压模具是指将板料加工成冲压零件的专用             。

2、当冲裁间隙较小时，材料在          状态下冲裁，落料件从模具中推出后，其外形尺寸          。
3、导板模导板的作用是冲程        回程          。

4、弯曲件的回弹表现在          回弹和          回弹两个方面。

5、拉深容易出现的主要问题是：平面凸缘的          和危险截面的          。

6、拉深系数小表示拉深的变形程度       。

二、简答题（每题6分，共30分）

1、冲裁模具的卸料方式有哪两种？

2凸模的结构形式有哪几种？

3、冲裁凹模型孔的侧壁形状有哪几种？ 

4、级进冲裁模中条料送进方向有哪几种定距方式？

5、冲裁件断面形状由哪几个部分组成？

三、已知弯曲件的形状尺寸如下图，бs＝250MPa, E=200×103 MPa, 计算凸模半径和角度。（12分 ）
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四、填写下列表格（8分 ）

	
	卸料板的联接
	操作
	冲件平整度
	卸料力

	固定卸料
	
	
	
	

	弹压卸料
	
	
	
	


五、已知零件的形状和尺寸如下图

当间隙Zmin= 0.10，Zmax= 0.15时，用公差法计算凸凹模的刃口尺寸及公差(尺寸的公差等级均按IT14)。（15分 ）
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六、读图回答下列问题：

1、该模具的种类？（8分）

2、在下列主视图引出线上标出模具零件的名称：（7分）
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